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Le Groupe Spécia lisé n°  1 6  de la  Com m ission chargée  de form uler  les Avis 
Techniques a  exam iné, le 9  décem bre 2 0 1 3 , le  cof fre  de volet  roulant  COFFRELI TE 
présenté  par  la Société  COFFRELI TE. I l a  form ulé  à ce  sujet  l’Avis Technique ci-
après. Cet  Avis Technique annule  e t  rem place les Av is Techniques n° 1 6 / 0 6 - 5 2 1  et  
n° 1 6 / 0 6 - 5 2 2 . Cet  Avis a été  form ulé pour les ut ilis at ions en France Européenne. 

1 . Défin it ion succincte 

1 .1 Descr ipt ion succincte  
Les caissons ‘‘COFFRE ELITE’’ sont  des coff res pour fermetures  préfa-
br iqués réalisés par m oulage de polysty rène expansé armé et  dont les 
ailes sont  revêtues.  I ls sont  dest inés à être intégré dans l'épaisseur 
d'un m ur  en construct ion, en dessous d'une dalle ou d'un linteau et  au-
dessus de la menuiserie. 

La longueur  maximale envisagée du cof fre est  de 3,75 m .  

La longueur  m axim ale envisagée des ouver tures de baies (hors enduit )  
en fonct ion des appuis (60 ou 130m m)  est  de 3,69m ou 3,62m. 

1 .2 I dent if ica t ion 
Les coff res sont  ident ifiés par  la m arque COFFRELITE figurant  sur  les 
ailes du coff re.  

2 . Avis 

2 .1 Dom aine d'em ploi accepté  
Toutes zones d'exposit ion au sens du DTU 20.1 part ie 3 ( "Guide pour 
le choix  des types de m urs de façade en fonct ion du site")  pour les 
coff res posés en cours d'édificat ion du gros œuvre, la situat ion d 
n 'étant  pas visée dans le cas d'une pose par  fixat ion sous dalle. 

2 .2 Apprécia t ion  sur  le  com posant  

2.21 Apt itude à l 'em ploi 

Stabilit é  
Les cof fres COFFRELITE présentent  une résistance mécanique permet-
t ant  de sat isfaire aux disposit ions spécifiques concernant  les en-
sembles menuisés et  relat ives à la résistance sous les charges dues au 
vent , bien que ne devant  pas part iciper  à la rigidité de la t raverse 
haute.

Le coff re seul ne peut  pas êt re considéré comm e por teur.  

Sécur ité  au feu 
Pour  l'emploi dans des façades vit rées devant respecter la règle du "C 
+  D"  relat ive à la propagat ion du feu,  le cof fre COFFRELI TE ne doit  pas 
être pr is en compte dans le calcul de la valeur  C. 

I solem ent  acoust ique 
Dans la mesure où la liaison coffre /  menuiser ie est  cor rectement 
exécutée, le systèm e répond aux exemples de solut ions acoust iques et  
par conséquent ne fait  pas obstacle au respect  des exigences des 
arrêtés du 30 juin 1999 relat i f aux  bât iments d'habit at ion,  du 25 avr il 
2003 relat i f aux hôtels,  établissements d’enseignem ents,  et  établisse-
ments de santé.   

Dans le cas d’exigences réglem entaires supérieures, par  exem ple pour  
les bât im ents à proxim ité d’infrastructure de t ransport  t er rest re 
bruyante ou de zone aéropor tuaire,  un calcul (selon l’EN 12354-3)  sera 
nécessaire.  

Les performances du coff re à prendre en compte en cas de calculs sont  
données dans le chapit re B du dossier  technique. 

Fin it ion  -  Aspect  
Les dif férents parements du cof fre sont  aptes à recevoir  les fin it ions 
usuelles.  

I sola t ion  therm ique 
Le coff re COFFRELITE apporte une isolat ion therm ique sensiblement 
supér ieure à celle des fenêt res qui lui sont  associées.  

Pour les calculs, les coefficient s de t ransmission sur facique Uc sont 
donnés dans la part ie B Résult at s expér im entaux  du dossier  t echnique.  

Données env ironnem ent a les et  san ita ires 
I l  n’existe pas de FDES pour  ce procédé. I l est  rappelé que les FDES 
n’ent rent  pas dans le champ d’exam en d’apt it ude à l’em ploi du procé-
dé. 

2.22 Durabilité 
Concernant  l’ensemble des finit ions extér ieures, l'expér ience acquise 
dans le bât im ent permet d'escom pter un bon com portement dans le 
t emps, dans la m esure où les enduits ex térieurs sont  cor rectem ent 
exécutés. 

Les disposit ions prévues qui consistent  à arm er  les enduits tant  inté-
r ieurs qu'ex tér ieurs par  un grillage ( cf.  Cahier  des Prescript ions Tech-
niques)  sont  propres à lim it er , dans les dim ensions courantes,  le 
risque de fissurat ion résultant  des variat ions dim ensionnelles dif féren-
t ielles entre m atériaux de support s d'enduits.   

A cet  égard, il convient  d’ut iliser des enduit s dont  le coefficient  
d’absorpt ion du rayonnement solaire soit  lim it é à 0,7,  conformément à 
l’ar t icle 6.3 du DTU 26.1 P1-2.  

2.23 Fabricat ion et  contrôle 

2 .2 3 1 Fabr ica t ion  
La fabr icat ion des plaques et  parements fibragglo,  t er re cuite ou béton 
sont précisées au §3.41 du document technique. 

Les coffres sont  égalem ent fabr iqués par la société SCHWENK. La 
fabr icat ion est  réalisée selon les techniques classiques propres aux 
éléments en polyst yrène expansé moulé. 

2 .2 3 2 Cont rôle  
Les autocontrôles prévus au Dossier  Technique dans la mesure où ils 
sont  convenablem ent  effectués sont  de nature à assurer  la constance 
de la qualité des fabricat ions. 

En outre, un contrôle par un organisme ex tér ieur est  effectué t ant  sur 
les matériaux  que sur le composant . 

2.24 Mise en œuvre 
Elle ne présente pas de difficulté par t iculière et  la liaison au gros 
œuvre est  facilitée par la goulot te ¾  de rond et  les armatures d'acier  
t ransversales situées à fleur de la sur face de la par t ie supérieure du 
coffre.

2 .3 Cahier des prescr ipt ions techn iques 

2.31 Condit ions de concept ion 
Le coffre doit  être m is en place sur  une fenêtre dont  la t raverse haute 
du dormant  associé à la sous- face présente une rig idité suf fisante pour 
que la flèche de cet  élément reste infér ieure au 1/ 150 ème de la por -
t ée sous la pression de la déform at ion P1 du site telle que défin ie dans 
le document  FD P 20- 201, sans pour autant  dépasser  15 mm sous 800 
Pa. 

D'une façon générale,  la longueur des cof fres dest inés à être enduits 
doit  êt re lim itée à 3,75 m. 

La sous- face fermant le coff re doit  être conçue de façon à permett re 
l'accessibilité aux mécanism es du volet  roulant  et  le démontage du 
t ablier. 

Selon sa nature, elle doit  répondre aux  spécificat ions des DTU "Menui-
series" la concernant.  

2.32 Condit ions de fabr icat ion 
Les éléments doivent  présenter les caractérist iques suivantes :  

a. plaques de fibragglo 

masse volum ique (kg/ m3)  :  500  100 

Epaisseur  (m m) 7  1 

b.  polysty rène expansé 

Classement  de réact ion au feu :  M1 

Masse volum ique ( kg/ m3)  :  27 à 30 

c.  com plexe fibragglo/ polyst yrène :  

résistance à l'arrachement  (daN/ cm 2)  :  >  0,20 

d.  Parem ent t er re cuite :  

Epaisseur  (m m) :  7 ou 15 

Densité :  2.2 

e.  Parem ent béton :  

Epaisseur  (m m) :  12 

Densité :  2.5 
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2.33 Condit ions de m ise en œuvre 
Pose en cours d'édificat ion de linteau :  un étaiem ent  doit  toujours êt re 
réalisé.  

Dans le cas où le coffre est  fixé après exécut ion des linteaux  ou sous le 
plancher ,  t outes disposit ions doivent  être prévues pour  évit er de dé-
couper  les arm atures ;  le clouage au pistolet  est  interdit .  Les fixat ions, 
placées en quinconce, seront  disposées à 30 cm  des ext rém ités et  leur 
espacement  ne dépassera pas 0,60 m. 

Les enduits extérieurs et  intérieurs seront  exécutés selon les instruc-
t ions définies dans le Dossier Technique. 

Les enduits doivent  obligatoirem ent être renforcés aux jonct ions 
coff re-gros œuvre par un t reillis m étallique ou en fibres de verre résis-
tant  aux  alcalis.  

L'arm ature de l'enduit  doit  déborder  au moins de 15 cm  sur  la m açon-
nerie adjacente et  êt re ancrée dans celle- ci ;  elle doit  être légèrem ent  
t endue de façon à présenter une surface sensiblement  plane, en tout  
point  écar tée du coff re d'au moins 4 mm . 

Lorsque la largeur du coff re est  supérieure à celle du mur auquel il est  
associé,  l'ét anchéité de la liaison de la joue avec le corps du coff re doit  
être assurée avec un produit  de calfeut rem ent.  

Conclusions 

Appréciat ion globale 
L'ut ilisat ion du coffre de volet  roulant  COFFRELI TE dans le domaine 
d'em ploi visé, est  appréciée favorablement.  

Validité 
j usqu'au 31 Décem bre 2019 

Pour  le Groupe Spécialisé n°  16 
Le Président  
Eric DURAND 

3 . Rem arques com plém enta ires 
du Groupe Spécia lisé  

La présente révision déterm ine la longueur maxim ale, 3,75m , du 
coff re,  ainsi que la liaison coffre /  menuiserie.  

Le Rapporteur  du Groupe Spécialisé n°  16 
Nicolas RUAUX 
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Dossier Technique 
établi par  le dem andeur 

A. Descr ipt ion 

1 . Principe
Les caissons ‘‘COFFRE ELITE’’ sont  des coff res pour fermetures  préfa-
br iqués réalisés par m oulage de polysty rène expansé armé et  dont les 
ailes sont  revêtues.  I ls sont  dest inés à être intégré dans l'épaisseur 
d'un m ur  en construct ion, en dessous d'une dalle ou d'un linteau et  au-
dessus de la menuiserie. 

2 . Const ituants 

Corps comm un à tous les coffres 

Polysty rène PS 30SE, de m asse volum ique de 35  kg/ m 3 (±
5) ,  classé M1 et  PCS 40 MJ/ Kg (ou 33 MJ/ m l de coffre de 
280) .  Ou PSE de masse volum ique 60 kg/ m 3 (± 5) ,  classé M1 
et  PCS 40 MJ/ Kg

A l'extrém ité du jambage extérieur  :  Profilés alum inium brut  
ou PVC avec rainure et  st r ies.  FI GURE V.6

Treillis soudé :  fil nervuré de 3 à 4,2 mm  (±  0,2)  :

- 4 ou 5 arm atures longitudinales (nervurées) , 

- Arm atures t ransversales ( lisses ou nervurées)  espacées 
tous les 30 cm, 

Éléments variables selon les coffres 

Surfaces vert icales qui définies les références de coff res :  

Fibragglo,  ép.5 à 7 m m, de masse vol.  500 +  100 kg/ m 3.
Classé M1 et  PCS 9 MJ/ Kg (ou 7 MJ/ ML de coff re) . Enduit  
OC2. Référence Coffre ELITE

Plaques de br ique (2)  FI GURE V.8,  Enduit  OC2. Référence 
BRI QUELITE 1 (ép.  7 mm)  et  2 (ou Br ick ’helium)  ( ép.15 
mm ). Densité 2.2

Plaque de béton FIGURE V.8 (épaisseur  12 m m).,  Enduit  
OC3. Référence ROC'ELITE. Densité 2.5

Prim aire d'accrochage pour enduit  extérieur,  PSE 35 Kg :  
enduit  OC2, Référence THERMIC'ELITE, PSE 60 Kg :  enduit  
OC3. Référence THERMIC'ELITE 60. 

Prim aire d'accrochage pour  enduit  extér ieur,  PSE, classé M1 
et  PCS 40 MJ/ Kg (ou 57 MJ/ m l de coff re de 280)  de densité 
60 Kg/ m 3 :  enduit  OC3. Référence THERMIC'ELITE 

PSE 35 Kg :  Enduit  OC1, PSE 35 Kg :  Enduit  OC1. Référence 
TUNNELITE.

Renforts et  accessoires :  

Aux ext rém ités du jam bage intérieur :  Profilés alum inium 
brut  ou PVC qualit é menuiserie. FI GURE V.6.  

Sous faces en PVC qualit é m enuiser ie.  FIGURE V.5 

1 -  Renfor t  interne ‘PVC’ ou ‘Télescopique’,  c’est  une équerre interne 
(com posit ion acier S235 ou PP ou PA >  30%  fibre)  placées au cœur  
du PSE tous les 30 cm  ou 60 cm  dans le sens t ransversal du coffre 
(déform at ion < 10 m m sous 30 DaN) . FIGURE V.7.   

2 -  Renfor t  externe N° 1 et  N° 2 (S235) ,  FIGURE V.7   

3 -  Renfor t  externe long N° 3 (S235) ,  FIGURE V.7   

4 -  Renfort s de liaison à la m enuiserie N°4  

5 -  Renfort s de liaison à la maçonner ie N°  5 (acier  S235) ,  FIGURE 
V.7.

La composit ion de ces renfor ts et  t reillis soudé forme t rois gam mes de 
produit  :  

la gam me historique qui n’est  ni renforcée et  ni ‘‘renforçable’’ et  qui 
convient  j usqu’à 1.6 m èt re,  

la gam me non renforcée mais ‘‘renforçable’’ est  une gam me dont  la 
disposit ion de l’armature métallique permet le passage du (ou des)  
renfor t  externe N° 2 voir  Figure V.7,   

la gam me renforcée par les renfor ts internes placé au cœur  du PSE 
et  moulés (voir  figure V.7)  de façon à recevoir  les rails PVC ou t é-
lescopique, cet te gamm e est  ‘‘renforçable’’ par le renfor t  ex terne 

N° 1 au-delà de 2.4 m .

Renfor t  externe long N° 3 ( S235) , FIGURE V.7 

Renfor t  de liaison à la menuiserie et  à la maçonnerie (S235) ,  
FIGURE V.7 

Joues latérales :  

t hermoplast ique m oulé,  y  compr is le talon. 

3 . Elém ents 

3 .1 Le coffre  
L’élément  est  const i tué d’une coque de polysty rène moulée en forme 
de U, renforcée par un t reillis en acier et  dont  les 2 ailes latérales sont  
revêtues :  soit  d’une plaque en fibragglo, soit  d’un béton, soit  d’un 
pré-enduit ,  soit  de polysty rène, soit  de t er re cuit e ou soit  en PSE. 

Les deux  goulot tes longit udinales dans le polyst yrène sont  ent recou-
pées t ous les 30 cm par les armatures t ransversales du t reillis métal-
lique (et  dans le cas de coffre renforcé,  par,  aussi,  les équerres 
( t ransversales)  de renfor t  ( FI GURE I I ) )  qui sont  situées à fleur de la 
surface pour être visibles et  accessibles par le m açon lors de la m ise 
en œuvre (FI GURE I I ) .  Sur la part ie supérieure, la goulot te côté 
intér ieur est  rapprochée du bord extér ieur afin qu’elle soit ,  elle aussi, 
remplie par  le ciment  d’un linteau de 200 m m de large ( FI GURE I I ) .

L’extrém ité de chaque aile est  fin ie par un profilé en alum inium ou en 
PVC ( FI GURE V.6 ) . Ces profilés com portent  une rainure permet tant  
d’emboîter la sous- face et  les joues. Le profilé extérieur  compor te des 
st ries pour  facilit er  l’accroche des enduits et  une aile pour faire un 
arrêt  d’enduit .  Le profil intérieur comporte une languette pour assurer 
la jonct ion par  vissage du coffre à la menuiserie.  

3 .2 Les accessoires 
Des joues d'ex trém ité en t herm oplast ique moulé obturent  les ex trém i-
t és et  reçoivent  les disposit i fs de fixat ion du volet  roulant .  

3 .3 Les dim ensions 
Les caissons COFFRE ELITE sont liv rés en longueurs de 6 m , dans 5 
largeurs :  240-260-280-300 et  365 mm  
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Dimensions 
COFFRELI TE 

240 260 280 280 28/ 21 28/ 20 28/ 19

a)  largeur du coffre seul 240 255 280 280 280 280 280 

b)  largeur hors t out  257 272 297 297 297 297 297 

c)  haut eur  260 260 295 295 270 265 265 

d)  vide intér ieur  190 200 220 220 210 200 190 

e)  diamèt re d’enroul. max. (conseillé)  175 185 205 205 205 190 180 

f)  épaisseur paroi int . seule 25 30 35 35 45 55 65 

densité 35 Kg :   =  0,031 densité 60 kg :   =  
0,034 

35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 60 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 

Uc1 (disposit ion A – enroulement  intérieur )  1,4 1,3 1,3 0,6 0,6 0,6 0,5 0,4 

Uc1 (disposit ion B – enroulement  extér ieur)  1,5 1,4 1,4 0,6 0,7 0,6 0,5 0,4 

Up (voir dessin VI )  épaisseur de l’isolant  complém entaire ayant  un Lambda de 0,034 :  

20 m m 0,81 0,78 0,78 0,46 0,5 xxx xxx xxx 

40 m m 0,55 0,54 0,54 0,35 0,38 xxx xxx xxx 

60 m m 0,41 0,41 0,41 0,3 0,32 xxx xxx xxx 

80 m m 0,33 0,33 0,33 0,26 0,29 xxx xxx xxx 

En fond gris :  coffres avec deux rail en alu st andard, les aut res coffres ont  un rail alu Std. à l'extér ieur et  un rail PVC 
ou un Rail t élescopique à l' intér ieur.  

Dimensions et  caractér ist iques des dif férent s cof fres de volet  roulant  

Dimensions
COFFRELI TE 

28/ 14 300 300 30/ 22 30/ 14 360 370 37/ 14

a)  largeur du coffre seul 280 300 300 300 300 365 375 365 

b)  largeur hors tout  297 317 317 317 317 382 382 382 

c)  haut eur  140 295 295 295 330 295 295 330 

d)  vide intér ieur 140 235 235 220 140 235 235 140 

e)  diamèt re d’enroul. max. (conseillé)  125 220 220 205 125 225 225 125 

f)  épaisseur paroi in t . seule 100 40 40 55 120 90 100 185 

densité 35 Kg :   =  0,031 /  densit é 60 kg :   =  
0,034 

35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 35 Kg 

Uc1 (disposit ion A – enroulement  int ér ieur)  0 ,3 1,2 0,6 0,5 0,3 0,4 0,3 0,3 

Uc1 (disposit ion B – enroulement  extér ieur)  0,3 1,3 0,6 0,4 0,3 0,4 0,3 0,3 

Up (voir dessin VI )  épaisseur de l’isolant  complém entaire ayant  un Lambda de 0,034 :  

20 m m xxx 0,46 0,44 0,38 xxx xxx xxx xxx 

40 m m xxx 0,36 0,35 0,32 xxx xxx xxx xxx 

60 m m xxx 0,31 0,3 0,28 xxx xxx xxx xxx 

80 m m xxx 0,28 xxx 0,26 xxx xxx xxx xxx 

En fond gris :  coffres avec deux rail en alu st andard, les aut res coffres ont  un rail alu Std. à l'extér ieur et  un rail PVC 
ou un Rail t élescopique à l' intér ieur.  

Dimensions et  caractér ist iques des dif férent s cof fres de volet  roulant  
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3 .4 Fabrica t ion

3.41 Fabricat ion du coffre en deux phases  
fabr icat ion des panneaux  fib ragglo : 

- Cet te fabricat ion est  sous- trait ée.  

- A la récept ion des plaques, la société effectue un contrôle,  puis 
laisse sécher  t rois semaines les plaques. 

- Une couche d’un mélange de ciment de sable fin et  d’eau de 2mm  
d’épaisseur  environ,  peut êt re appliquée sur la face extérieure des 
panneaux afin de saturer la fibre de bois ciment.  

fabr icat ion des panneaux  en br ique : 

- Les produits sont  fabriqués par  filage d’un m élange argileux de 
composit ion et  de granulométrie défin ie.  La f ilière est  conçue pour  
donner  un pain de terre présentant  deux façades de coff re en vis-
à-vis.  Le pain de t er re est  coupé à la longueur déf init ive des pro-
duits ( longueur  300  à 597 mm  ;  largeur 255 à 295 m m) (FIGURE 
26) , retrait s com pris. Les produit s sont  ensuite séchés dans un sé-
choir  à balancelles puis empilés à plat  sur des wagons de four tun-
nel.  Après cuisson, les produits sont  dépilés, les deux façades sont  
séparées l ’une de l’aut re,  et  t r iées unitairem ent.  Elles sont  ensuit e 
palet t isées.  Les panneaux de terre cuite obtenus sont non gélifs. .  
La fabr icat ion de ces élém ents est  sous- traitée.  Les panneaux 
brique sont  ensuite enduit s de polystyrène sur  leur  face  intér ieure 
pour permett re l’adhésion avec le polyst yrène expansé de la coque 
(arrachement  ver t ical supérieur à 200 kPa) . 

fabr icat ion des p laques de  Béton : 

- Les produits sont  fabriqués par  moulage d’un ciment  de composi-
t ion et  de granulom ét rie définie. La longueur  des panneaux est  de 
450 à 550 m m (FIGURE 26) ,  retraits com pris. Les produits sont  en-
suite séchés dans un séchoir . .  La fabricat ion de ces éléments est  
sous- t raitée. Les plaques de béton sont ensuite enduit s de polysty-
rène sur  leur face  intérieure pour  perm et tre l’adhésion avec le po-
lysty rène expansé de la coque (arrachement vert ical supérieur  à 
200 kPa) .  

fabr icat ion des coques 

- Préparat ion du polyst yrène 

Après une pré-expansion,  le granulé de polyst yrène est  entreposé 
dans des silos d'at t ente durant  au moins 24 h. I l est  ensuit e en-
voyé dans les silos d'alim entat ion des m achines.  

- Moulage des coques 

Dans un conform ateur de 6 mèt res de long, l’opérateur  introduit  
dans l ’ordre les prof ilés en alum inium  (quand ils sont  présents) , les 
panneaux de fibragglo ( fibres vers l’extérieur )  sur  l’aile intérieure 
(quand ils sont  présents)  et  les panneaux de brique ( face enduite 
de polyst yrène vers l’int érieur )  sur l’aile extérieure.  Les renfort s in-
t ernes pour la gamm e renforcée et  t reillis soudé d’une seule pièce 
préalablement  pliée dont  la form e et  le calage dans le m oule sont 
dif férents entre les gamm es renforcées, ‘‘renforçables’’ ou non 
‘‘renforçable’’ s’insèrent  au cœur du moule pour êt re noyé dans le 
PSE. C’est  la posit ion et / ou la présence de l’armature  Le m oule est  
referm é et  rempli par  dosage autom at ique de granulés de polysty -
rène pré-expansés. 

- La vapeur 

Elle est  alors in jectée sous pression et  provoque la soudure des 
perles de polystyrène ent re elle et  l’adhérence aux plaques de fi-
bragglo et  de brique t out  en em prisonnant  l’armature acier.  

L’ensemble est  ensuit e refroidi par eau et  dém oulé. Les rails en 
PVC sont  posit ionnés à la m ain et  m aintenu par  clipsage et / ou col-
lage.  Cett e fabricat ion est  réalisée par l’usine en Allemagne ou par 
l’usine CPL à Lam otte Beuvron (41)  en France. 

3.42 Fabricat ion des joues d'ex trém ités 
Les joues therm oplast iques sont  réalisées industriellement  par inject ion. 
La mat ière ut ilisée est  un polysty rène super  choc t ype lacqrène 7240 de 
ATO ou un PVC qualité menuiserie ou en ABS. 

I l  existe 6 t ailles de joues (FIGUREs V.1,  V.2,  V.3,  V.4)  :  

C 24 C 30 

C 26 C 36 

C 28 C 14 

4 versions de talons :  

Longueur  95 dont  67.5 de pénét rat ion dans le coffre :  longueur du 
coffre =  Côte tableau finie +  135 mm . 

Longueur 95 dont  65 de pénét rat ion dans le coff re :  longueur  du 
coffre =  Côte tableau finie +  130 mm . 

Longueur 95 dont  50 de pénét rat ion dans le coff re :  longueur  du 
coffre =  Côte tableau finie +  100 mm . 

Longueur 60 dont  30 de pénét rat ion dans le coff re :  longueur  du 
coff re =  Côte t ableau fin ie +  60 mm. 

Ces élém ents sont  fabr iqués par :   

ZURFLUH FELLER -  BP 39 – 25150  ROIDE  

3 .5 Cont rôles 
Fabricat ion des coffres 

- Panneaux fibragglo 

Épaisseur  :  chaque livraison 

Masse surfacique :  chaque livraison 

- Polyst yrène 

masse volum ique :  
Lors de la pré-expansion t outes les 0,50 h  
Sur prélèvem ent du cof fre :  une fois par  sem aine 

- Coffre/ parem ents 

adhérence Plaque (Fibragglo, terre cuite, béton) / polysty rène à 
chaque coupe. 

Test  ar rachem ent de rail chaque mois par  prélèvement   
Essais réalisés deux fois par  an 

masse volum ique du fibragglo 

Chaque coff re à un N°de suivi imprimé dans la voûte qui permet 
d’ident ifié le cof fre et  son suivi de fabr icat ion. 

Fabricat ion des joues ABS 

Chaque pièce est  contrôlée en sort ie de presse. 

3 .6 Stockage 
Les coff res sont  livrés par COFFRE ELITE en longueurs de 6 m  et  géné-
ralem ent par fardeau cerclé. L'aire de stockage doit  être parfait ement  
plane et  les cof fres ou fardeaux reposeront  sur 3 tasseaux d'environ 12 
cm  d'épaisseur répart is 1 au centre et  1 à environ 1 mètre de chaque 
ex trém ité.  

3 .7 Assem blage des coffres découpés à  m esure  

3.71 Préparat ion à part ir  de l'unité de 6 m  de long. 

3 .7 1 1 Joue KI T ( FI GURE  V .1 )  
Mise à longueur ,  soit  Côte t ableau f ini +  60 ou 130 m m (suivant  
dim ension du talon) ,  

Clipper  le talon dans la joue, 

Calfeut rer  avec du mast ic écrasé les par t ies en contact  avec le 
coff re (surface en contact  avec l’intérieur  du coffre et  les ext rém ités 
du rail int ér ieur) ,  ainsi que la rainure de contact  ent re la joue et  le 
talon (pièce d’appui) . 

int roduire le t alon dans les rainures des profilés d 'alum inium du coffre 
jusqu'à ce qu'il plaque la t ranche de l'ex trém ité du cof fre et  qu'il se 
soit  clipsé sur  la part ie supérieure de la joue, le bloquer   soit  par  une 
vis t ype VBA de chaque côté, soit  en déform ant  le profilé alum inium, 

introduire les deux dents du verrou dans l’épaisseur  du polystyrène 
de la voûte du coff re en plaquant la joue contre l’ext rém ité du coff re 

mett re en place la pat t e sous- face qui maint iendra la sous - face.  

3 .7 1 2 Joue MON OBLOC ( FI GURE V.2 )  
Mise à longueur,  soit  Côte tableau f ini + 135 m m 

Calfeut rer  avec du m ast ic écrasé les part ies en contact  avec le coffre 
(sur face en contact  avec l ’int érieur  du coffre et  les extrém ités du rail 
intér ieur) .   

I ntroduire le talon dans les rainures des profilés d’alum inium du 
coff re jusqu'à ce qu'il plaque la t ranche de l'ext rém ité du coff re et  
qu'il  se soit  clipsé sur  la par t ie supérieure de la joue, le bloquer   soit  
par une v is t ype VBA de chaque côté,  soit  en déform ant le prof ilé 
alum inium , 

mett re en place la pat t e sous- face qui maint iendra la sous –face. 

3 .7 1 3 Joue SI SMI QUE ( FI GURE V.3 )  
Mise à longueur,  soit  Côte tableau f ini + 160 m m. 

Calfeut rer  avec du mast ic écrasé les par t ies en contact  avec les ex-
t rém ités du rail int ér ieur.  

I ntroduire le talon la joue ver t icalement  en la plaquant  cont re le 
coff re j usqu’au ‘‘clipage’’ de la joue dans les rails et  que les dents 
soient  totalem ent  enfoncées dans le PSE. 

mett re en place la pat t e sous- face qui maint iendra la sous –face. 

3.72 Grugeage des profilés alu  
Sur la paroi extérieure (paroi la plus m ince)  et  à chaque ext rém ité, 
grugeage de l'aile débordante du profilé alum inium d'une longueur 
égale à la largeur du t alon,  le débord qui subsiste correspond à la lar-
geur  entre t ableaux f inis de la baie. Ce grugeage est  nécessaire pour  
év iter la fissurat ion ult ér ieure de l'enduit  ( FI GURE I I I ) . 
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3.73 Ent rées d'air  
Les réservat ions pour  la m ise en place d'ent rée d'air  sont  à réaliser 
entre deux  arm atures t ransversales (espacées de 30 cm )  par découpe 
dans la paroi du coffre.  Généralement  la réservat ion correspond à m ax i 
260 m m de long et  17 de large. Les arm atures acier du coffre ne doi-
vent  jamais êt re coupées. 

3 .8 M ode d’exploita t ion  du procédé 
Les coffres,  les sous faces,  les accessoires et  les renfor ts sont  cont rôlés 
et  marqués puis vendus en France, par  le t itu laire de l’Avis,  aux fabri-
cant s de ferm etures.  

4 . Mise en œuvre 

4 .1 Pose du coffre  

4.11 Pose en cours d'édificat ion du gros œuvre (cas 
le plus fréquent , FI GURES I I )  

Une fois les j ambages du gros œuvre m ontés au niveau requis,  l'opéra-
teur  prépare l'assise du cof fre par un lit  de m or t ier  de niveau ;  les joues 
d'extrém ités du coffre qui supportent  les charges du volet  roulant  de-
vront  reposer sur des surfaces dures,  planes et  rigoureusem ent  de 
niveau. 

I l  met en place le cof fre :  

la paroi du coffre la plus m ince (  25 mm ) vers l'extér ieur ;  le profilé 
alum inium  de cet te paroi aura été grugé à chaque ext rém ité,  

il aligne l 'extérieur  de cet t e paroi avec le brut  de la façade, la part ie 
de l'aile du profilé alum inium  non grugée déborde, 

il centre le cof fre avec exact itude par rappor t  au brut  des t ableaux  ;  
le talon de la joue dépasse d'égale valeur  de chaque côté du t ableau, 

il étaye le coffre sur toute la longueur  pour évit er  t out  fléchissem ent 
au coulage du linteau ( ou du chaînage)  et  de la dalle,  au-delà de 150 
kg / mèt re de linteau (hauteur > 30 cm)  faire une pose en réservat ion 
§ 4.12.  

il vérifie que le cof fre est  par fait ement de niveau sur  la longueur  et  la 
largeur , ainsi que sur la hauteur  (aplom b) .  

Le m açon peut  alors m et tre en place l'arm ature m étallique du l inteau ou 
du chaînage ou du renforcement de la dalle,  suivant les cas.  

La solidarisat ion du coff re avec le gros-œuvre doit  êt re assurée par  le 
maçon avec r igueur  suivant  les règles de l 'art .  I l ex iste plusieurs possi-
bilit és :  

le béton qui va êt re ut ilisé est  de granulométrie fine ( < 10 mm ) et  il 
est  suscept ible de remplir  totalem ent les deux  gorges prévues à cet  
ef fet  sur la largeur  du coffre.  

Si le béton qui va êt re ut ilisé n’est  pas suscept ible de remplir par fai-
t ement  la ou les gorges,  il est  nécessaire de réaliser la solidarisat ion 
en reliant  les arm atures m étalliques celle du linteau ou de la dalle 
avec celle du coffre.  ( FI GURE I I .1  &  I I .2 ) ,  ce t te épingle doit  ê t re  
fa ite systém at iquem ent  en zone  sism ique

4.12 Pose sous dalle ou en réservat ion 
Ce m ode de pose se rencont re essent iellement  dans le cas où le gros-
œuvre est  réalisé suivant  des t echniques industr ialisées,  ou de béton 
banché ( im meuble)  ;  les réservat ions nécessaires au débord du coff re 
de chaque côté du t ableau fin i auront  été réalisées en cours d'édificat ion 
par le m açon. 

Après avoir dégagé proprement les réservat ions latérales,  le coffre est  
m is en place. I l est  fixé sous le béton au moyen de t ire- fond  8 avec 
plat ines posit ionnées en fond de coque, répart ie tous les 60 à 80 cm et  
vissées dans des chevilles m ises en place dans le béton du linteau ou de 
la dalle. Le cof fre doit  êt re par faitem ent de niveau. 

Un produit  de collage, t ype ciment -colle, déposé au préalable sur la 
part ie supérieure du caisson et  dans les gorges assure l 'étanchéit é 
avec le gros-œuvre. Ce produit  ( mort ier -colle)  est  choisi parm i ceux 
em ployés dans des systèm es d'isolat ion par l'extérieur  ( polystyrène 
béton)  bénéficiant  d'un Avis Technique. 

Après fixat ion du coff re, les t alons des joues d'ex trém ité sont  calés de 
manière à pouvoir  suppor ter les charges du volet  roulant  sans se 
déform er.  

Enfin les excédents des réservat ions entre le coffre et  le gros-œuvre 
seront  calfeutrés avec une mousse expansée. 

4 .2 Raccordem ent  des m enuiser ies avec le  
ca isson COFFRELI TE 

4.21 Rail à Languet te 
La liaison ent re la paroi intérieure du coff re et  la t raverse haute de la 
menuiser ie s’effectue par  vissage à t ravers la languette en PVC qui a été 
préalablement rabatt ue sur  le dormant,  l’espacem ent des fixat ions ne 

dépassant pas 30 cm . Les vis préconisées pour  cet te liaison sont :  -  
Fenêt re PVC et  ALU :  Vis à tête plate auto foreuse 4x40 mm  à 5x50 
mm , -  Fenêtre bois :  vis VBA à tête plate de 4x40 mm  à 5x50 m m. 
Cette liaison est  rendue étanche par  interposit ion entre la t raverse 
haute de la menuiser ie et  le profilé PVC du coffre d’un cordon 
d’étanchéit é (mast ic écrasé, mousse compr imée à cellu les ferm ées) ,  
cet t e liaison ent re dans le calcul de renfort  de la menuiser ie en part ie 
haute. Pour  un dormant  en PVC de 60 m m ayant  un renfor t  dont  la 
raideur  est  d’environ 5985* 104 N.cm ² .  Voir  t ableau répart i t ion des 
renforts 

Choix de la gam me 

Longueur  
coff re côte 
t ableau fin i 

(en cm)  

gamm e non 
renforcé non 
renforçable 

Gam me 
renforçable 

Gam me renforcé 
et  renforçable 

0 à 154 oui oui oui

> 154 à 240 non 
1 renfor t  externe 

N° 2 au m ilieu 

renforts internes, 
pas de 30 cm 

> 240 à 270 non 
renforts internes, 
pas de 30 cm +  1 

renfort  externe 
long placé au 

m ilieu 

> 270 à 320 non 
2 renfor ts 

ex ternes N° 2 

> 320 à 360 non 
3 renfor ts 

ex ternes N° 2 

4.22 Rail ALU télescopique. 
La liaison ent re la paroi intérieure du coff re et  la t raverse haute de la 
menuiser ie s’effectue par vissage à t ravers l’équerre coulissante en PVC 
qui a été préalablement descendue sur le dorm ant,  l’espacement des 
fixat ions ne dépassant  pas 30 cm. Les vis préconisées pour cet t e liaison 
sont :  -  Fenêt re PVC et  ALU :  Vis à t ête plate auto foreuse 4x40 m m à 
5x50 m m, -  Fenêt re bois :  vis VBA à tête plate de 4x40 m m à 5x50 
mm . Cet te liaison est  rendue étanche par  la compression des joints 
inférieurs ent re entre la t raverse haute de la menuiserie et  le prof ilé 
PVC ,  cet te liaison entre dans le calcul de renfort  de la menuiserie en 
part ie haute.  Pour un dorm ant en PVC de 60 mm ayant  un renfort  dont  
la raideur  est  d’environ 5985* 104 N.cm² . Voir  tableau répar t it ion des 
renforts 

Choix de la gam me 

Longueur  coffre 
côte t ableau fini 

(en cm)  

gamm e non 
renforcée non 
‘‘renforçable’’ 

Gam me 
‘‘renforçable’’ 

Gam me renforcée 
et  ‘‘renforçable’’ 

0 à 154 oui oui oui

> 154 à 240 non 
1 renfor t  

ex terne N° 2 

renforts internes, 
pas de 60 cm 

> 240 à 270 non 
renforts internes, 
pas de 60 cm +  1 

renfort  externe 
N° 1 

> 270 à 320 non 
2 renfor ts 

ex ternes N° 2 

> 320 à 340 non 

3 renfor ts 
ex ternes N° 2 

> 320 à 360 non 
renforts internes, 
pas de 60 cm +  2 

renforts ex ter .  N° 1

Calcul de l'inert ie m inim um  théor ique que doit  avoir  la t raverse haute 
de la menuiserie quand il n'y a pas d'apport  m écanique par le cof fre (en 
cm 4)  :  

Largeur t abl.  
fini <  ou =  à : 1

5
5

0
 

1
7

5
0

 

1
9

5
0

 

2
1

5
0

 

2
3

5
0

 

2
5

5
0

 

2
7

5
0

 

2
9

5
0

 

3
1

5
0

 

3
3

5
0

 

3
5

5
0

 

3
7

5
0

 

H
a

u
te

u
r 

d
e

 
b

a
ie

  
 <

 o
u

 =
 à

1
4

5
0

2 3 5 6 9 13 17 23 30 38 48 60

2
2

5
0

3 4 6 8 12 17 23 31 41 52 66 83

3
0

5
0

3 5 7 10 14 20 28 38 49 64 82 105
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4 .3 Sous- face FI GURES V.5  
Étudiée pour  permettre une intervent ion sur le volet  roulant , elle est  
ex trudée en PVC blanc (aut res couleurs sur demande)  de qualité menui-
serie.  Les mesures acoust iques ont  été faites avec cet te sous face. Le 
profilé est  renforcé par un raidisseur  de 20 mm  de haut  sur  l'avant  et  
présente une grande rigidit é,  à part ir de 200 cm. La largeur de cet te 
sous- face est  prévue pour couvr ir toutes les situat ions sur  toutes les 
t ailles de coffre.  Elle est  donc dest inée à êt re recoupée à la dem ande. 

4 .4 Enduit s ( cla ssés OC1 , OC2  ou OC3  su ivant  
les plaques/ parem ents ex tér ieurs)  

I ls seront  appliqués sur  support  sec et  dans t ous les cas, obligatoire-
ment  renforcés par  incorporat ion d'un t reillis métallique ou en fibres de 
verre conformément aux règles du DTU 26-1 ou 20-1 (FIGUREs 26 et  
27) .  Le t reillis a pour  fonct ion d'armer l'enduit  ;  il doit  donc se t rouver 
intégré dans l'épaisseur  de celui-ci et  non pas plaqué sur les supports. 

PRODUIT DENSITE CLASSE 

ELITE 35 kg /  m³  OC2 

BRI QUELITE 1 35 kg /  m³  OC2 

BRI QUELITE 2 35 kg /  m³  OC3 

ROC ELITE 35 kg /  m³  OC3 

TUNNELITE 35 kg /  m³  OC1 

THERMIC ELITE 35 kg /  m³  OC2 

THERMIC ELITE 60 kg /  m³  OC3 

4.41 Enduit  t radit ionnel 
L'enduit  de m or t ier avec son armature ( t reillis m étallique)  est  exécuté 
en t rois couches de façon générale selon le DTU n°  26.1.  L’armature 
sera :  

soit  un gr illage métallique répondant  aux spécificat ions définies dans 
le DTU 26.1;  

soit  une t oile de verre t rait ée de façon durable contre les alcal is. 

4.42 Enduit  m onocouche 
Au préalable,  une prem ière couche de "dégrossi" t radit ionnel d 'une 
épaisseur  m inim ale de 5 mm  et de dosage conforme aux prescript ions 
du DTU n°  26.1 est  appliquée sur la face extérieure du coffre.  (Fait  par 
le maçon)  

Après séchage (3 semaines au m inimum ), l'enduit  d 'im perméabilisat ion 
de façade bénéficiant  d'un Avis Technique à caractère favorable sera 
appliqué avec l' incorporat ion d'un t reillis de fibres de verre résistant  aux 
alcalis (CHOMARAT WG 210 G) .  L’applicat ion se fera en respectant  le 
cahier des prescript ions techniques d’emploi et  de m ise en œuvre de la 
cert ificat ion CSTBat  des enduits monocouches. 

4.43 Finit ions intér ieures 
Enduit  de plâtre projeté :  selon les prescript ions du DTU n°  25-1 

Plaque de plât re collée :  selon les prescript ions du DTU n°  25-41. 

B. Résult a ts expér im entaux  

1 . Déterm inat ion de l' isolem ent  acoust ique 
norm alisé D n,e,w

Rappor t  d’essa is CSTB N°  AC0 8 - 2 6 0 1 7 4 0 1 / 4 . 
Le cof fre est  scellé dans la paroi d ’essai, le parem ent extérieur  est  
revêtu d’un enduit  plât re d’épaisseur  12 mm  et le parem ent intérieur  
d’une plaque de plât re BA 13, collé à l’aide de 4 plots de mor t ier  ad-
hésif,  

Longueur des coffres :  1450 /  Largeur  :  280 ou 300 /  Hauteur  :  297 

RAPPORT ESSAIS N°  AC08-26017401/ 4 

N°  
FAIT LE 04 MAI  

2010 
Tablier  en 
alum inium  

Dn,e,w Dn,route Dn,e,w(C ; Ctr )  

dB( A)  dB( A) dB

1
BRI QUELITE 280 

Enroulé 50 46 52 ( -2 ; -6)  

2 Déroulé 51 47 54 ( - 3 ; -7)  

3
BRI QUELITE 300 

Enroulé 51 47 54 ( -3 ; -7)  

4 Déroulé 51 48 53 ( -2 ; -  5)  

5 BLOC BRIQUELITE 
280

Enroulé 50 47 52 ( -2 ; -  5)  

6 Déroulé 52 49 53 ( -1 ; -  4)  

7 THERMIC ELITE 
280 

Enroulé 51 48 52 ( -1 ; -  4)  

8 Déroulé 51 46 53 ( - 2 ; -7)  

9
BLOC ELITE 280 

Enroulé 52 49 54 ( -2 ; -  5)  

10 Déroulé 52 49 54 ( -2 ; -  5)  

11 BLOC ELITE 300 Enroulé 52 48 54 ( -2 ; -6)  

2 . Essais sur  la  l ia ison coffre / m enuiser ie  
Rapport  d’essais CSTB n° BV11-188 du 16 février  2011 

Perm éabilité à l’air  :  classe C2 

Résistance au vent :  flèche sous 1600 Pa <  15m m 

Rapport  d’essais CSTB n° DSSF-VTI -JFR/ MB- 2013-0938 

Liaison cof fre/ menuiserie équipée du rail t élescopique et  tunnel équipé 
de la joue sism ique. 

Perm éabilité à l’air  :  classe C3 ou C2  

Joue « kit  »  C2 

Joue « m onobloc » C2

Joue « sism ique » C3 

Joue « kit  »  C2 n° BV11-187 ( fibragglo)  et  n° BV11-
189 ( fullbr ick)  

Joue « m onobloc » C2 n° BV11-188

Joue « sism ique » C3 DSSF-VTI - JFR/ MB-2013-1363 

Résistance au vent :  flèche sous 1600 Pa <  15m m 

Rapport  d’essais CSTB n° DSSF-VTI -JFR/ MB- 2013-1363 

Résistance mécanique au vent  des gam mes renforcée et  renforçable.  

Essai de flexion des renfor ts internes et  externes n° 1 et  2 :  

 Tract ion 20 daN 50 daN 200 daN 800 daN 

interne pvc 0,00 m m 1,30 mm 2,50 mm  xxx  

interne téléscopique 0,00 mm 1,20 mm 2,30 mm  xxx  

externe N°  1 0,00 m m 0,00 mm 0,10 mm  2,20 mm 

externe N°  2 0,00 m m 0,00 mm 0,00 mm  1,90 mm 

3 . Résulta ts com m uniqués par  le fabr icant  
Polysty rène expansé 

masse volum ique :  29 kg/ m ³  

Fibragglo 

Rapport  d’essais n°  14-22242/ 17 du 20 septembre 1996 du FMPA. 

Résistance en flexion :  2,75 MPa 

Masse surfacique :  8,2 kg/ m²  

Contrainte de com pression à 10 %  de déform at ion :  0,09 MPa 

C. Références d'em ploi 
Ce systèm e, exploit é en Allemagne depuis 1966, a donné lieu à la m ise 
en œuvre de plus de 11 m illions de mètres linéaires. Les quant ités 
m ises en œuvre en France représentent  plus de 400 000 mètres par an 
sur l ’ensemble du terr itoire.  



1 6 / 1 3 - 6 7 6 9

Tableaux et  f igures du Dossier  Technique 
I  -  FI GURES concernant  les coffres :

               

         I .1  TUNN ELI TE                                                            I .2  TH ERMI C’ELI TE                                          I .3  THERMI C ELI TE 60                  

                 BRI QUELI TE 1                                                              BRI QUELI TE 2                                         

                ELI TE                                                                            ROC ELI TE                                                        La  pr ise de  côtes 
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I I  -  FI GUREs conce rnant  la pose en m açonner ie : 

I I .1  –  FI GUREs standa rd 

      Alignem ent  nu ex té r ieur                                       Prépa ra t ion ét ayage                                     Etayage et  m ise à  n iveau 

     

      Cent rage du coffre                                     Ép ingle ent re a rm a tures                                  Fixat ion du t irefond en pose  dans 

                                                                                                                rése rvat ion ou sous dalle 

I I .2  –  FI GUREs sysm iques 

Pose en m açonnerie sism ique =  passage du p ilier  dan s la  j oue , vue  de 
face . 

Extérieur

Niveau 

Extérieur 

Centrer le 
coffre

Niveau 

Me
nui
se-
rie
+
0.5
à 1 
cm 

Assise

en mortier
Assise

en mortier
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Pose en m açonnerie sism ique =  passage du pilie r dan s la j oue, vue de  dessus. 

Vue  de coté e t  de ¾  dessus 

I I I  -  FI GURES conce rnant  la pose de l’enduit  : 

Grugeage du profilé  ALU
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Renforcem ent  de l’enduit  jusqu’à  25 0 0  m m  

Renforcem ent  de l’enduit  au- de là de  2 50 0  m m  

I V -  FI GUREs concernant  la pose de la  m enuise rie  : 

I V.1    -    Le sens d ’enrou lem ent  du vole t  et  pose d e la  cou lisse 

                    

                      Enroulem ent  in té r ieur =  A                                                                                Enrou lem ent  exté r ieur =  B 
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I V.2    -    Jonct ion m écanique cof fre  ( ra il in t ér ieu r)  m enuiser ie : 

               Avec le  ra il a lum in ium                                     Avec le  ra il PVC standa rd                                   Avec le rail PVC à l anguet t e        

                Avec le ra il PVC à langue t te                                      Avec le rail Té lescop ique                                  Avec le ra il Télescopique 
                     +  renfort  N° 3                                                                                                                                         m ono paroi 

I V.3    -    Renfort   m écanique  du coffre ( rail int ér ieur)  à  la m enuise rie : 

   

Renfor t  in te rne +  Ra il té lescopique                             Rail a lu m onoparo i                           Renfort  int erne  +  ra il PVC à  langue t te 

Renfor t  in te rne +  ra il PVC à  languet te +  renfort  N° 3                                                                               Rail ALU t élescopique  
                                                                                                                                                              +  renfort s ex ternes N ° 2 , 4  et  5  
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I V.4    -    L’ét anchéité  ent re la m enuise rie e t  le c of fre  : 

Join t  d ’étanché ité ent re  la tapée et  le t a lon de  la  j ouer du cof fre
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V  Accessoires : 

V.1  -  Joue Kit  

V.2  -  Joue Monobloc 

V. 3  -  Joue Sism ique 
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V.5  –  Les sous faces 

Sous face SF2 05  sans renfort  

Sous face SF2 05  avec renfor t  

Sous face SF2 30  sans renfort  

Sous face SF2 30  avec renfor t  

Sous face SF2 20  sans renfort  

Sous face SF2 20  avec renfor t  

V.6  –  Les Rails 

En alum in ium  

En PVC 
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V.7  –  Les renfor ts 

   

     

Renfor t  in te rne rail PVC                        Ren fort  in t erne  ra il té lescopique                              Renfort  ex terne N° 1  et  N ° 2  



18 1 6 / 1 3 - 6 7 6

Présenter le Renfort verticalement et le glisser jusqu’au fond                                    Visser le renfort N°4  

Relever les ‘ailes’ du renfort N°5 pour les sceller dans le  linteau 

Pose du renfor t  exte rne ( m ise  en œuvre sur  le  site  de fabricat ion du coff re)  
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Exem ple de posit ionnem ent  des renfor ts in ternes e t  exte rne 

                                        

     

Renfor t  exte rne long N° 3                                    

Renfor t  exte rne de  lia ison à la m enuiserie  N° 4                                       Renfort  ext erne  de  lia ison à la  m açonner ie N°  5  
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V.8  –  Les panneaux  de  fin it ion 

Parem ent  en béton 

Pa rem ent  en te rre cu ite  pour  Brique lite 1  

Plaques de t er re cu it e pour  Briquelite 2  ou Br ick ’H elium  

         

Br iquelite  2  ou Brick ’Helium  
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VI  -   Calcu l therm ique  :


